
PIANO SEMINTERRATO

pilastro esistente
in c.a.

35

trave esistente in c.a.

p.f. semininterrato
-1.75 m
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intonaco
da demolire
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fondazione esistente

pavimentazione
sottofondo

caldana cls
blocco in laterizio

intonaco 1 cm circa
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p.f. rialzato
+1.51 m

35

3
5

1

n. 4 tasselli M16 in acciaio zincato
classe 8.8, entro fori già predisposti,

riempiti con malta idonea per
inghisaggi

n. 2 nervature 250x250x8 mm

n. 2 piatti 300x300x8 mm, L = 300 mm,
presaldati in officina

a formare supporto angolare

pilastro esistente

3
0

8
1
7

n. 4 tasselli M16 in acciaio
zincato classe 8.8, entro fori
già predisposti, riempiti con
malta idonea per inghisaggi

trave esistente

3
0

30

n. 2 piatti 300x300x8 mm, L = 300 mm,
presaldati in officina
a formare supporto angolare

30

3
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30
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piatti 120x300x8 mm
e 300x300x8 mm

presaldati in officina

piatti 120x300x8 mm
e 300x300x8 mm

presaldati in officina
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SEZIONE ORIZZONTALE (B-B)
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L 60x6mm
piatto

300x60x6mm

2.7

n. 4 tasselli M16 in acciaio
zincato classe 8.8, entro fori già

predisposti, riempiti con malta
idonea per inghisaggi

n. 2 piatti 300x300x8 mm, L = 300 mm,
presaldati in officina

a formare supporto angolare

pilastro esistente

n. 4 tasselli M16 in acciaio zincato
classe 8.8, entro fori già predisposti,
riempiti con malta idonea per
inghisaggi

trave esistente

30

4 4

n. 2 nervature 250x250x8 mm

3
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1
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9

plinto di fondazione
esistente (dimensioni presunte)

tirafondo M16 in
acciaio zincato

classe 8.8 L = 200 mm

6

76.2

Piatti 189x10mm e 200x10mm
presaldati in officina
L = 762 mm

105

6
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3.6 6 3.66

6 6

6

6 6

19 19

19 19

Piatti 200x10mm e 200x10mm
presaldati in officina

L = 362 mm

1
0
5

26.2

26.2

Piatti 189x10mm e 200x10mm
presaldati in officina
L = 762 mm

Piatti 200x10mm e 200x10mm
presaldati in officina
L = 362 mm

2
4

trave esistente in c.a.

solaio a travetti e
blocchi di laterizio

piatti 120x250x8 mm
e 300x250x8 mm

presaldati in officina

saldatura tra trave-colonna
a cordone continuo d'angolo
a = 7 mm

collegamento passante con bulloni M16 in
acciaio zincato, 8.8, entro fori già predisposti
riempiti con malta idonea per inghisaggi
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3
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PIANO RIALZATO

3
0

piatti 120x300x8 mm e
300x300x8 mm

presaldati in officina,
con nervatura s = 8mm

piatti 120x300x8 mm e 300x300x8 mm
presaldati in officina e fissati al pilastro
con n. 4 tasselli M16 in acciaio zincato
classe 8.8, entro fori già predisposti,
riempiti con malta idonea per inghisaggi

piatti 120x250x8 mm e
300x250x8 mm

presaldati in officina,
con nervatura s = 8mm
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pilastro esistente
in c.a.

40

trave esistente in c.a.

p.f. semininterrato
-1.75 m

2
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da demolire
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caldana cls
blocco in laterizio

intonaco 1 cm circa
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p.f. rialzato
+1.51 m

PIANO SEMINTERRATO

110 plinto di fondazione esistente
(dimensioni presunte)
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plinto di fondazione
esistente (dimensioni presunte)

tirafondo M16 in
acciaio zincato

classe 8.8 L = 200 mm

6

81.2

Piatti 189x10mm e 200x10mm
presaldati in officina
L = 812 mm

110

6
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19 19

Piatti 200x10mm e 200x10mm
presaldati in officina

L = 312 mm

1
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31.2

31.2 Piatti 189x10mm e 200x10mm
presaldati in officina
L = 812 mm

Piatti 200x10mm e 200x10mm
presaldati in officina
L = 312 mm
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250x60x6mm
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35
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35
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1
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piatti 120x350x8 mm
e 300x350x8 mm

presaldati in officina

piatti 120x250x8 mm
e 300x250x8 mm

presaldati in officina

12 12

3
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3035

3
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6 6

spezzoni di barre 8 Ø16mm
L=100cm inghisate nel muro di fondazione
esistente per almeno 30 cm

spezzoni di barre (1+1) Ø10mm/30 cm
L=25cm inghisate nel pilastro esistente PA2
per almeno 10 cm

Incamiciatura in
calcestruzzo e cerchiatura
metallica in acciaio

pilastro P8 (30x40 cm) esistente

3
0

1

2
1

3
0

n. 2+2 barre filettate
M16 in acciaio zincato

classe 8.8, passanti,
inghisate con idonea
resina per ancoraggi

Muro in c.a. esistente

n. 2+2 barre filettate
M16 in acciaio zincato
classe 8.8, passanti,
inghisate con idonea
resina per ancoraggi

profilo IPE160 in
acciaio zincato piatto 300x400x10mm

presaldato alla trave e
provvisto di nervatura s = 8 mm

piatto 660x300x10mm
presaldato alla trave e
provvisto di nervatura s = 8 mm

spezzoni di barre 8 Ø16mm
L=100cm inghisate nella trave
superiore esistente per almeno 30 cm

contropiastra in
acciaio zincato,

660x300x10mm contropiastra in
acciaio zincato,
300x400x10mm
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INGRESSO SCUOLA
PRIMARIA

VISTA 1
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Piatti 90x210x10mm e
150x210x10mm

presaldati in officina

15

piatto 300x60x6 mm
saldato sugli angolari

p.f. piano seminterrato
-1.75 m

L 60x6 mm

3
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A A

piatto 300x60x6 mm

PIANO SEMINTERRATO
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Omogeneizzazione e
ricoprimento dei profili

(su tutte le facce
oggetto di intervento)

1.5 1.5

0.6

0.6

1.2 1.2

2.7 2.7

malta cementizia
a ritiro compensato
idonea per ripristino
strutturale e rasatura

1.5 1.5

malta di omogeneizzazione
e ricoprimento (vedi dettaglio)

40.4

352.7 2.7

saldatura a cordone
d'angolo - a = 4.2 mm

plinto di fondazione esistente
(dimensioni presunte)

pavimentazione ricostruita
stessa tipologia dell'esistente

3
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6
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4

filo pilastro esistente
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Piatti 189x10mm e 200x10mm
presaldati in officina
L = 762 mm

tirafondo M16 in acciaio zincato
classe 8.8, inghisato con idonea

resina per ancoraggi

2
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B B

n. 4 tasselli M16 in acciaio zincato
classe 8.8, entro fori già

predisposti, riempiti con malta
idonea per inghisaggi

solaio a travetti e
blocchi di laterizio

3
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p.f. rialzato
+1.51 m
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4

casseratura a perdere con rete
metallica di contenimento
tipo Nervometal o equivalente

piatti 120x300x8 mm e
300x300x8 mm presaldati in

officina

Piatti 200x10mm e 200x10mm
presaldati in officina

L = 362 mm
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Riempimento in calcestruzzo

12

piatti 120x300x8 mm e
300x300x8 mm presaldati in
officina

nervatura s = 8 mm

6

nervatura s = 8 mm

2
2

2
2

n. 2 piatti 300x300x8 mm, L = 300 mm,
presaldati in officina

a formare supporto angolare

pilastro esistente

trave esistente

30

4 4

3
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5

n. 4 tasselli M16 in acciaio
zincato classe 8.8, entro fori già

predisposti, riempiti con malta
idonea per inghisaggi

n. 4 tasselli M16 in acciaio zincato
classe 8.8, entro fori già predisposti,
riempiti con malta idonea per
inghisaggi

n. 2 nervature 250x250x8 mmn. 2 nervature 250x250x8 mm

n. 2 piatti 300x300x8 mm, L = 300 mm,
presaldati in officina

a formare supporto angolare

pilastro esistente
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trave esistente
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contropiastra 300x300x8 mm

n. 4 tasselli M16 in acciaio zincato
classe 8.8, entro fori già predisposti,

riempiti con malta idonea per
inghisaggi

n. 4 tasselli M16 in acciaio
zincato classe 8.8, entro fori
già predisposti, riempiti con
malta idonea per inghisaggi

piatto 350x60x6 mm
saldato sugli angolari

p.f. piano seminterrato
-1.75 m

L 60x6 mm
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piatto 250x60x6 mm
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Omogeneizzazione e
ricoprimento dei profili

(su tutte le facce
oggetto di intervento)

1.5 1.5

0.6

0.6

1.2 1.2

2.7 2.7

malta cementizia
a ritiro compensato
idonea per ripristino
strutturale e rasatura

1.5 1.5

malta di omogeneizzazione
e ricoprimento (vedi dettaglio)

45.4

402.7 2.7

saldatura a cordone
d'angolo - a = 4.2 mm

plinto di fondazione esistente
(dimensioni presunte)

pavimentazione ricostruita
stessa tipologia dell'esistente
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filo pilastro esistente

25 40 25

Piatti 189x10mm e 200x10mm
presaldati in officina
L = 812 mm

tirafondo M16 in acciaio zincato
classe 8.8, inghisato con idonea

resina per ancoraggi

2
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B B

n. 4 tasselli M16 in acciaio zincato
classe 8.8, entro fori già

predisposti, riempiti con malta
idonea per inghisaggi

solaio a travetti e
blocchi di laterizio
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p.f. rialzato
+1.51 m
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casseratura a perdere con rete
metallica di contenimento
tipo Nervometal o equivalente

piatti 120x250x8 mm e
300x250x8 mm presaldati in

officina

Piatti 200x10mm e 200x10mm
presaldati in officina

L = 312 mm

>
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Riempimento in calcestruzzo

12

piatti 120x350x8 mm e
300x350x8 mm presaldati in
officina

nervatura s = 8 mm

6

nervatura s = 8 mm

2
2

2
2 B B

piatto 250x60x6 mm
saldato sugli angolari

L 60x6 mm

piatto 250x60x6 mm

2
4

3
0

3
0

omogeneizzazione vuoti
e ricoprimento dei profili
(vedi dettaglio in vista 1)

piatti 120x350x8 mm e 300x350x8 mm
presaldati in officina e fissati al pilastro
con n. 4 tasselli M16 in acciaio zincato
classe 8.8, entro fori già predisposti,
riempiti con malta idonea per inghisaggi
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piatti 120x250x8 mm e
300x250x8 mm

presaldati in officina

PIANO SEMINTERRATO

p.f. rialzato
+1.51 m
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B B

piatto 300x60x6 mm
saldato sugli angolari

L 60x6 mm

piatto 300x60x6 mm

2
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3
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3
0

omogeneizzazione vuoti
e ricoprimento dei profili
(vedi dettaglio in vista 1)

piatti 120x300x8 mm e 300x300x8 mm
presaldati in officina e fissati al pilastro
con n. 4 tasselli M16 in acciaio zincato
classe 8.8, entro fori già predisposti,
riempiti con malta idonea per inghisaggi
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2
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30

30

piatti 120x300x8 mm e
300x300x8 mm

presaldati in officina

PIANO SEMINTERRATO

p.f. rialzato
+1.51 m

6
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30

PILASTRO
ESISTENTE P8

4
0

5
3
0

n. 2+2 barre filettate M16 in acciaio zincato
classe 8.8, passanti, inghisate con idonea
resina per ancoraggi

Contropiastra in acciaio
300x400x10mm

3

piatto 300x400x10mm
presaldato alla trave e

provvisto di nervatura s = 8 mm

5

profilo IPE160 in
acciaio zincato

2
0

3
5

1

35

PILASTRO
ESISTENTE A2

5

9

38.2

9

3
0

n. 2+2 barre filettate M16 in acciaio zincato
classe 8.8, passanti, inghisate con idonea
resina per ancoraggi

Incamiciatura in calcestruzzo
e cerchiatura metallica in

acciaio

2
0

2
5

1
0

7

n. 2+2 barre filettate M16 in acciaio zincato
classe 8.8, passanti, inghisate con idonea
resina per ancoraggi

Piatto 660x300x10mm

2

Piatti 90x210x10mm e
150x210x10mm

presaldati in officina

piatto 660x300x10mm
presaldato alla trave e
provvisto di nervatura s = 8 mm

profilo IPE160 in
acciaio zincato

15 15

15 15

Piatti 250x210x10mm e
150x210x10mm

presaldati in officina

1
5

3
5

1

35PILASTRO
ESISTENTE A2

2
4

piatto 660x300x10mm presaldato alla
trave e provvisto di nervatura s = 8 mm

3
0

30

Piatti 90x210x10mm e
150x210x10mm

presaldati in officina

piano copertura
pensilina ingresso

n. 2+2 barre filettate
M16 in acciaio zincato

classe 8.8, passanti,
inghisate con idonea
resina per ancoraggi

profilo IPE160 in
acciaio zincato

2
4

3
0

40piatto 300x400x10mm
presaldato alla trave e

provvisto di nervatura s = 8 mm

piano copertura
pensilina ingresso

n. 2+2 barre filettate
M16 in acciaio zincato

classe 8.8, passanti,
inghisate con idonea
resina per ancoraggi

profilo IPE160 in
acciaio zincato

55

5
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5
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2
0

30

20

parte incamiciata pilastro esistente PA2

35

66

2
1

Piatti 250x210x10mm e
150x210x10mm
presaldati in officina

2
4

trave esistente in c.a.

solaio a travetti e
blocchi di laterizio

piatti 120x300x8 mm
e 300x300x8 mm

presaldati in officina

saldatura tra trave-colonna
a cordone continuo d'angolo
a = 7 mm

collegamento passante con bulloni M16 in
acciaio zincato, 8.8, entro fori già predisposti
riempiti con malta idonea per inghisaggi

30

30

3
0

3
0

PIANO SEMINTERRATO

3
0

piatti 120x300x8 mm e
300x300x8 mm

presaldati in officina,
con nervatura s = 8mm

piatti 120x300x8 mm e 300x300x8 mm
presaldati in officina e fissati al pilastro
con n. 4 tasselli M16 in acciaio zincato
classe 8.8, entro fori già predisposti,
riempiti con malta idonea per inghisaggi

piatti 120x300x8 mm e
300x300x8 mm

presaldati in officina,
con nervatura s = 8mm

2
2

PROGETTO:

- Particolari costruttivi dei consolidamenti

  di pilastri e travi (STRUTTURA 1)

1:20-1:10

Nota bene:

- Tutte le quote, le dimensioni e la localizzazione dei manufatti e degli

impianti esistenti devono essere verificate in situ prima dell'esecuzione

degli interventi;

- Le misure e la posizione delle parti non direttamente ispezionabili sono

stimate sulla base dei rilievi visivi eseguiti e dovranno pertanto essere

convalidate nel corso dell'esecuzione delle opere;

- L'Impresa dovrà verificare lo stato di conservazione di tutti gli elementi

strutturali e segnalare al D.L. quelli che si presentano ammalorati, prima

dell'esecuzione degli interventi di consolidamento previsti in progetto.

Nota bene:

La posizione e il diametro dei fori nei profili

metallici dovrà essere confermata a seguito di

rilievo  della posizione dell'armatura negli

elementi esistenti, per evitare interferenze.

Sezione orizzontale (A-A)

Prospetto frontale (vista 1)

Stato di fatto:

sezioni e prospetto pilastri piano seminterrato

scala 1:20

Vista sulla piastra di base (pilastri 30x40)

Sezione orizzontale (A-A) - progetto

Sezione orizzontale (B-B) - progetto

Dettaglio costruttivo mensole "M2" - scala 1:10

Prospetto frontale (vista 1) - progetto

Prospetto frontale (vista 2) - progetto
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PROGETTO ESECUTIVO

Il professionista capogruppo del R.T.P. e
progettista delle strutture:

ing. Giuseppe RINALDIS

Il Responsabile del Procedimento:
(Responsabile U.T. Lavori Pubblici)

Geom. Bruna COASSOLO

UFFICIO LAVORI PUBBLICI

INTERVENTI DI ADEGUAMENTO SISMICO
DELLE STRUTTURE (ai sensi del D.M. 17/1/2018) DEL

PLESSO SCOLASTICO "S. PIGNATELLI"

SITO IN VIA DEL MONASTERO n. 9

I professionisti mandanti del R.T.P.:

ing. Carmelo RINALDIS

arch. Erika BONINO

ing. Nicola CRITELLI

geol. Marco LAVEZZO

18PR

Pilastri sezione 30x40

Sezione orizzontale (A-A)

Prospetto frontale (vista 1)

Pilastri sezione 35x35

Vista sulla piastra di base (pilastri 30x40)

Particolari costruttivi: ricostruzione dei pilastri (30x40) con profili in acciaio - scala 1:10

Prospetto frontale (vista 1) - progetto

Sezione orizzontale (A-A) - progetto
Sezione orizzontale (B-B) - progetto

Prospetto frontale (vista 2) - progetto

Particolari costruttivi: ricostruzione del pilastro passante P36 con profili in acciaio - scala 1:10

Dettaglio costruttivo mensole "M1" - scala 1:10

Prospetto frontale (vista 1) - progetto Prospetto frontale (vista 2) - progetto

Stato di fatto:

sezioni e prospetto pilastri piano seminterrato

scala 1:20

CARATTERISTICHE DEI MATERIALI IMPIEGATI PER USO STRUTTURALE

Qualità dell'acciaio:

Acciaio laminato a caldo, conforme UNI EN 10025, qualificato (D.M. 17/1/18 art. 11.3.1.5)

OPERE DI CARPENTERIA METALLICA

Prestazioni meccaniche nominali:

Elementi provvisti di marcatura CE secondo UNI EN 1090-1:2009+A1:2011

S 275

275 N/mm

yk

f >

2

tk

f 430 N/mm>

2

CARATTERISTICHE DEI MATERIALI IMPIEGATI PER USO STRUTTURALE

tk

355 N/mm

yk

f >

,

2

f 510 N/mm>

2

Qualità dell'acciaio:

Acciaio laminato a caldo, conforme UNI EN 10210, qualificato (D.M. 17/1/2018 art. 11.3.1.5)

ACCIAIO PER TUBOLARI PER MICROPALI

Prestazioni meccaniche nominali:

S 355 J2H

CARATTERISTICHE DEI MATERIALI IMPIEGATI PER USO STRUTTURALE

Ancorante chimico in cartuccia, bicomponente, a base epossidica, idoneo per

l'ancoraggio di barre d'armatura e barre filettate, certificata CE secondo EAD

330232-00-0601.

ANCORANTE CHIMICO PER INGHISAGGI

CARATTERISTICHE DEI MATERIALI IMPIEGATI PER USO STRUTTURALE

In acciaio zincato, conformi UNI EN ISO 898-1:2013

BULLONI PER UNIONI

Classe: Vite 8.8 / Dado 8

tb

640 N/mm

yb

f >

,

2

f 800 N/mm>

2

Ø foro = Ø bullone + 1mm (max)

Elementi provvisti di marcatura CE secondo UNI EN 1090-1:2009+A1:2011

Dimens. max aggregato:

Impiego del calcestruzzo:

Classe di consistenza:

Classe di resistenza:

tk

32 mm

Magrone

C12/15

450 N/mm

yk

f >

S5

,

2

f 540 N/mm> >

2

,

7,5%

gt,k

A

Classe di esposizione:

è vietata qualunque aggiunta

d'acqua in cantiere

-

(secondo UNI 11104)

Copriferro minimo:

40mm ± 5mm

Specifiche tecniche:

Acciaio tipo B450C, tipo qualificato (ai sensi D.M. 17/1/2018 art. 11.3.1.5)

Calcestruzzo certificato conforme FPC (ai sensi D.M. 17/1/18 art. 11.2.8)

Resistenza cubica Rck:

15 N/mm2

CARATTERISTICHE DEI MATERIALI IMPIEGATI PER USO STRUTTURALE

CALCESTRUZZO E ACCIAIO PER ARMATURA

25 mm

Fondazioni

S3

C32/40

XC2

40mm ± 5mm

40 N/mm2

21 mm

Setti

S4

C32/40

XC4

30mm ± 5mm

40 N/mm2

CARATTERISTICHE DEI MATERIALI IMPIEGATI PER USO STRUTTURALE

Malta strutturale cementizia, colabile, monocomponente, a ritiro compensato,

certificata CE, conforme EN 1504-03 (classe R4) e EN 1504-06, idonea per la

ricostruzione di sezioni in c.a. e per l'ancoraggio di barre d'armatura.

MALTA CEMENTIZIA PER RICOSTRUZIONI E RIEMPIMENTI

CARATTERISTICHE DEI MATERIALI IMPIEGATI PER USO STRUTTURALE

Malta strutturale cementizia, tixotropica, a ritiro compensato, certificata CE,

conforme EN 1504-03 (classe minima R3) e EN 1504-09

MALTA CEMENTIZIA PER RIPRISTINI STRUTTURALI

Prospetto frontale (vista 2) - progetto

Particolari costruttivi: ricostruzione dei pilastri (35x35) con profili in acciaio - scala 1:10

Particolari costruttivi: cerchiatura pilastri P2A - P8 - scala 1:10

Sezione orizzontale (A-A) - progetto

Pilastro P8

Sezione orizzontale (A-A) - stato di fatto

Pilastro P2A

Sezione orizzontale (A-A) - progetto

Pilastro P2A

Prospetto frontale (vista 1) - progetto

Vista 2 (su pilastro PA2) - progetto Vista 3 (su pilastro P8) - progetto

Nota bene:

I profili metallici che rimarranno a vista dovranno

essere protetti al fuoco mediante applicazione di

vernice intumescente certificata, secondo le

specifiche del C.S.A., per conferire loro una

prestazione di resistenza al fuoco almeno R60
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